Vyroba formy na GST techniku

Pomcky: kamnarsky Samot, keramicky kvétina¢ (primér 9 cm), voda, vodni sklo, stfedné velky vySSi porcelanovy
Zihaci kelimek, jednorazové tenké gumové rukavice, grafitovy sprej nebo suspenze grafitového prasku
v isopropanolu (propan-2-olu).

Postup:

- pfipravte hustou Samotovou hmotu dle navodu na obalu: smichanim Samotové smési, vody a vodniho skla a vSe
dobfe prohnétejte;

- touto hmotou naplite kvétinag, ktery jste predem navihéili vodou;

- porcelanovy kelimek vioZte do prstu z gumové rukavice tak, aby jej prst tésné obepinal. Pak vtlacte kelimek do
husté hmoty v kvétinadi, aby se nevytvofily zadné nerovnosti nebo zahyby a mezi hmotou a kelimkem nevznikl
Zadny volny prostor. Kelimek by mél pfesahovat asi 0,5 cm nad vrchni okraj hmoty. Pfebyteény material nad
okrajem kvétinace odstrarite a povrch uhladte;

- formu i s kelimkem nechte volné vyschnout, nejlépe 24 h . V pfipadé nedostatku ¢asu Ize pouzit i suSarnu, kde
suSime formu na 80 C; hmota nesmi suSenim nikde pr asknout, aby se nevytvorila skulina;

- po usuSeni formy vyjméte kelimek (mazete si pomoci Sroubovakem, ktery pfikladate z rliznych stran k okraji
kelimku a lehce jej poklepete kladivkem). Pokud byl vSak kelimek v gumovém obalu, obvykle jej snadno vyjmete.

- KdyzZ je hmota formy zcela zatvrdla, naneseme na povrch dutiny nékolik vrstev grafitové suspenze. Kazdou vrstvu
grafitu nechavame dobfe vyschnout.

GST technika = Graphit-Suszeptor-Tiegel-Technik dle:

LUEHKEN, A. a BADER, H.J. Hochtemperaturchemie im Haushalts-Mikrowellenofen. In: CHEMKON, 2001, ro¢. 8., ¢.1.,
Weinheim.

Die Herstellung von Glas im Schulalltag [online].2002, dostupné z:
< http://www.gym-kirn.de/hp/projekte/infoschul/chemie/index_chemie.htm>
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Vyroba formy na GST techniku

Princip:

Uhlik ve formé grafitu v tenké vrstvé ma velmi dobrou schopnost se pusobenim mikrovinného zareni ohfivat na
velmi vysokeé teploty a teplo pfenaset. Princip GST techniky je zaloZen na tom, Ze pokud kelimek tésné pfiléha

k formé pokryté tenkou vrstvou grafitu, je teplo pfenaSeno do obsahu kelimku. Pokud by mezi formou a kelimkem
vznikla vzduchova vrstva — napf. v trhliné formy, pfitomnym kyslikem by grafitovy povrch shorel.

Poznamky:
PFi vyrobé GST formy je jednim z rozhodujicich krok( pfiprava Samotové hmoty. Na vyrobu formy jsme pouzivali
Samotovou vymazovou hmotu od firmy KITTFORT Praha. Podle navodu se misi 6 dili obsahu saSku s jednim
dilem vody, pro zvySeni pevnosti Ize pfidat vodni sklo (pfiblizné 2-3 IZice na obsah s&¢ku). Pomér uvedeny
vyrobcem doporucujeme dodrzet, nebot hmota pfi vysychani nepopraské a je pevnéjsi. (Formy vyrobené z Fidsi
hmoty byly mnohem nachylnéjSi na naraz.)

Dle némeckého navodu Ize na vystfikani dutiny pro kelimek ve formé pouzit grafitovy sprej. Jediny sprej s obsahem
grafitu, ktery jsme na naSem trhu objevili, byl penetraéni sprej SILKOPEN od firmy Fuchs. Ten v8ak obsahoval
rozpoustédlo, které se pfi zahfati formy zacalo vypalovat a grafitova vrstva shorela. Proto jsme navrhli a pouzivame
suspenzi grafitového prasku rozptyleného v isopropanolu, kterou nanaSime na vnitfni povrch dutina ve formé
pomoci Stétce. (Grafitovy praSek na pfipravu suspenze lze ziskat napf. rozdrcenim grafitové elektrody z vybité
ploché baterie.)

Formu pfi provadéni pokusl stavime do trouby na zaruvzdornou desti¢ku (nap¥. z pfickovky YTONG) na dno trouby
bez oto¢ného talife do mista s nejvétsi intenzitou mikrovinného zareni.

Toto misto Ize najit pomoci pokusu s temosenzitivnim (faxovym) papirem.




